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лист 1

N

пlп
:06основание наименOвание

работ,

ресурсOв ,

расхOдOв

: Единица : Стоимость, единица измерения/всего, руб.

:КOличеств0 :плата :ция ilашин:зарплата :изделия, :

: : :всег0 :машинистOв:кOнструкц.:

: стOиt4Oсть

101:
3 Е6-1-1

4 Е6-3-5

7 Е7-20-3

8 Е20-42-3

К=0,8

9 Е20-51-3

10 Е20-42-3

11 Е9-35-1

12 Е20-1-14

13 Е20_21-8

14 Е20-55-3

15 ц12-70-4

16 п5/20-20-3-5/4281

17 п5/20_20_3-5/4281

18 ц8-910-1

19 5/i0-10-10_10-5/80

20 пнр6-1-184

уOрOЙсгв0 БЕтонноЙ пOдгOтOвки с приllЕн

ЕниЕil Бцьи
уfi рOЙсгв0 ФундАlt{ЕнтOв хЕлЕ3OБЕтOнных 0
БщЕг0 нАзнАчЕния oБъЕli{Ol!л д0 25 l,{3

дЕмOнтАх мOнтАхных издЕлиЙ i{АссOЙ д0 20

кг
рАзБOркА KAI4EP притOчных типOвых БЕз сЕ
кции 0р0llЕния, прOизвOдитUIьнOсгь д0 31

,5 тыс. i,l3lчАс
усtАнOвкА кАмЕр вO3диllных вк-0,5 (в-622

i,!l',l) прOизвOдитЕльнOсгы0 д0 31,5 тыс. м

3/члс

УФАНOВКА КАМЕР ПРИТOЧНЫХ ТИПOВЫХ БЕЗ С

Екции oрOlJЕния, прOизвOдитЕJIьнOсгь д0 3

1,5 тыс. ш3/чАс

i,loHTAx зАщитных 0грдщЕниЙ 0БOрудOвАния

прOклАдкА вO3духOвOдOв из лисгOвOЙ сгАл
и клАсф н (нOрмАльныЕ) тOлщинOЙ 0,i l{1,1

, пЕримЕтрф 4000 l,iм

устАнOвкА 30нтOв из лисtOвOЙ 0цинкOвАнн

0й сIАли пряl,{0угOльнOг0 сЕчЕния нц шАх

тд.lи пЕриi{Етрф{ 4000 lllч

устАнOвкА АгрЕгАтOв вЕнтилятOрных прOиз

вOдитЕльнOсгы0 д0 40 тuс, l,(3/чАс

труБOпрOвOды из шЕдных труБ нА ycJlOBHOE

мвлЕниЕ д0 2,5 мпА, нАрпкный диАl.{Етр
труБ 55 l'|li{

труБкА i{ЕднАя

труБкА i{цнАя

кАБuIь трЕх-пятихильный сЕчЕниЕм хилы д
0 16 l,ш2 п0 fiрOитЕльным кOнсгрукция!{ (

100 м3 в 1541,56, 405,95.
0,01 15,42 4,06

100 мз в 3123,21. 11i6,81.
0,051 159,28 60,02

т сIАльн 463,83. 95,55.
0,15 69,57 14,33
шт. 602,28. 19,82,
2 1204,56 39,64

95,47, 204,81. 15,00, 2167,32
0,95 2,05 0,15 21,68

400,71, 1674,29, 11].,8].. 6086,12
20,44 85,39 5,70 310,39
16,99. 438,00. 30,84. 1028,22
2,55 65,70 4,63 154,23
5,47. 113,86. 6,74. 742,70
10,94 227,72 ].3,48 1485,40

0,49, 8,37. 0,57. 85,82
0,98 16,74 1,14 171,64

шт.

2

шт.
1
L

74,64. 2,24 ,

149,28 4,48

752,85, 24,77.
1505,70 49,54

6,84.
13,68

142,32. 8,43. 928,37
284,64 16,86 1856,74

т кOнсгр 909,41. 28,25.
0,38 345,58 10,74

100 1,12 п 689,14, 50,49.
0,376 259,12 18,98

30нт 38,71. 1,64.
2 77,42 3,28

АгрЕгАт 405,41. 15,56,
2 810,82 31,12

100 l,| 1201,89. 162,05,
0,32 384,60 51,86

100 il
0, 376

100 i{

0, 287

100 i{ 419,38. 30,40.
0,74 310,34 22,50

4,04. 91,53. 6,24, 1035,43
1,54 34,78 2,з7 393,47

26,22. 5602,82. 312,06. 6654,51
9,86 2106,66 117,33 2502,09

0,21. 444,12,
0,42 888,24

24,66. 509,13
49,32 1018,26

4,44,
8,88

51,77,
16, 57

24,з2. 1,i1. 447,00
48,64 3,ц2 894,00
124,38. 7,57, 1495,89
39,80 2,42 478,68

пЕнАlч, пOтOлкАм) с устАнOвкOй 0твЕтвитЕльных кOрOБOк, кр[плЕниЕ пOлOскАми

кАБUlь силOвOЙ oгнЕсtOЙкиЙ ilАрки ввгнг(
A)-FRLS 5 х 1,5-0,66 с i{Едныlt{и хилАми,

602,00. 28,96. 630,96
226,35 10,89 237,24

2300,00. 110,63. 2410,63
660,10 31,75 691,85

4,77, 32,79. t,77. 484,34
3,53 24,26 1,31 358,41

4673,69. 224,80. 4898,49
182,27 8,77 191,04

1000 м

0,039
с и3OляциЕЙ и 0БOлOчкOй ш пвх плАоикАтА, с тЕрti,|ичЕскиi{ БАрьЕр0['l из слlOдOсOдЕрtцщих лЕнт, нЕ рАспрOсгрАняlOций гOрЕниЕ

п0 кАтЕгOрии (А), с низкиi,| дыt10- и гА3OвыдшЕниЕм, с пятью )шлАlilи сЕчЕниЕм 1,5 мм2, нА нАпряхЕниЕ 0,66 кв

хOлOдильнАя устАнOвкА БЕзнАсOснАя для и устАнOвк 4325,26.
скусст8ЕннOг0 0хлАхдЕния хJlцOнOситЕлЕл,1 2 8650,52
с 0дниш двжсryпЕнчАтuл.l к01.1прЕссOрOt{ или АгрЕгАтф{, сOсгOящиil из двж (пвгвоЙ и втOрOЙ сгупЕнЕЙ) кOiiпрЕссOрOв хOлOдOп

рOизвOдитЕльнOс[ы0 д0 i75 квт (150 тыс.ккм/ч)
13942,21 310,55 90,34 4893,34 269,54 19415,64

4325,26

8650, 52

*"ИтOг0 п0 смете :

:5 :6 z7 :8 :9



лист 2

101:

24 трудOзАтрАты стрOитЕлЕй

25 трудOзАтрАты мАшинисгOв

26 трудOзАтрАты всЕг0

(1334,9*1*1)

(11. 19t1*1)
(13]4. 9+11.19)

1 334,90

11, 19

1 346,09

30 зАрплАтА

32 эксплуАтАция мдIин,ilЕхАнизt{Oв

34 в т,ч.зАрплАтА мАшинисtА

40 мАтЕриАлы пOдрядчикА

46 трАнспOрт li.lАтЕриАлOв пOдрядчикА

53 ,,,итOг0 прямыЕ зАтрАты

(13И2. 21-0-0)*1*1*1*1
(310. 55*1*1*1*1)

(90. 34*1*1t1*1)
(4893 . 34-0) *1* (1+ (1- 1) *0)

(269 . 54-0-0) *1* (1+ (1-1) *0) *1

= 13 942,2].

= 310,55

= 90,34

= 4 893,34

= 269,54

= 19 4].5,64

(219.56+27i4.61+198.41+186.97+0+0+ = 7 ll0,27
0+0+3567. 47+0+0+223. 2 5+0+0) *1*1

(140.38+20i6.92+234.03+127.24+0+0+ = 4 095,74
0+0+1373. 7+0+0+203. 47+0+0)*1t1

58 ........в тф чиOlЕ: =

59 0хр и 0пр нА oБщЕсгрOитUIьн.рАБOlil ((244.27+0)*1+(23.94+0)t1)*0.8186* = 219,56
1*1*1

60 плАнOвАя приБыль нА 0БщЕстр.рАБOтU ((244,27+0)*1+(23.94+0)*1)*0,5234* =

54 0хр и 0пр

56 плАнOвАя приБыль

61 0хр и 0пр нА сАнтЕх, рАБOты

1*1

( (0+0+4006 , 9) t1+ (0+0+44 . 76) *1) * 
=

0. 67*1t1*1

62 плАнOвАя приБшль нА Фнтц.рАБOтu ((0+0+4006,9)tl+(0+0+44.76)*1)* 
=

0.4978t1*1
63 0хр и 0пр нА мOнтАх i{Етдl.кOнсгр. (345.58*1+1.54*1)*0.5716*1*1*1

64 плАнOвАя приБшль нА мOнтАх м/к (345,58*1+1,54*1)*0,6i42*1*1

65 0ХР И 0ПР НА ЭЛЕКтРOмOнтДк, РАБOты (310.34*1+3,53*1)*0.5957*1*1*1

66 ПЛАНOВАЯ ПРИБЫЛЬ нА ЭЛЕктР, РАБOТы (310.34*].+3,53*1)*0.4054*1*1

75 0ХР И 0ПР НА ПУСкOнАЛцOЧн. РАБOты (8650,52*1+0*1)*0.4124*1*1*1

iб плАнOвАя приБшль нА пускOн. рАБOты (8650.52*1+0*1)*0.1588*1*1

81 0хр и 0пр нА l'|0нТ.ТЕхнOЛOг.труБOпр (384, бt1+16. 57*1)*0, 5565*1*1*1

82 пл. приБuль нА lt{Oнт,тЕхн.труБOпрOв. (384. 6*1+16. 57*1)*0. 5072*1*1

102 ,..итOг0 сгрOит.и иных t|Oнтд(.рАБOт

рАсчЕт
сгOиitOсги выпOлнЕнных рАБOт в тЕкущих цЕнАх.

140, 38

2 714,61

2 016,92

= 198,41

= 234,03

= 186,97

= !27,24

= 3 567,47

= 1 373,70

= 223,25

= 203,47

= 30 621,65

Nпп: НаименOвание затрат ФOрмулы : стOимOсть

30 зАрплАтА

32 эксплуАтАция i{Ашин, i{ЕхАниз[,|0в

]4 в т.ч,зАрплАтА l,!АtllинистА

40 ltlАтЕриАлы пOдрядчикА

46 трАнспOрт мАтЕриАJlOв пOдрядчикА

53 ...итOг0 пряttыЕ зАтрАты

(13942, 21-0-0)*1*1*1*1
(310, 55*1*1*1*1)
(90. 34*1*1*1*1)
(0-0)*}*(h(|-[)*Q)
(0-0-0) *t* (|а (1-t1 tg; *1

1з 942,21

310, 55

90, 34

0 ,00
0,00

14 252,76

54 0хр и 0пр

56 плАнOвАя приБшль

102 ...итOг0 сгрOит.и иных iiOнтАх.рАБOт

(219. 56+2 714 , 61+198 .41+186.97+0+0+0+0+3567.47+0$122 3 . 25+0+0) :

*1*1

(140. 38+2016. 92+2 34 .03+127 . 24+0+0+0+0+1373. 7+0+0+203 .47+0+0) * 
:

].*1

7 lL0,27

4 095,74

25 458,77

145

146

прOчиЕ зАтрАты:

В ТOм ЧИсЛЕ:

156 сOциАJIьнOЕ сгрАхOвАниЕ

176 ...итOг0 прOчиЕ

ц 77t,07
4 77L,07

(13942 . 21+0+0+0+0+90. 34) *0. 34

180 , . .итOг0 стрOит.и иных мOнтж.рАБOт 30 229,84

181 нАлOги и 0тчисл.п0 тЕк.дЕятЕльнOсги
182 в тOil числЕ:

191 ..итOг0 нА,I0гOв

192 ,.итOг0 с уч.нАJIOгOв п0 тЕк,дЕятUl.
0,00

30 229,84

195

198

. .итOг0 с уч.к-ф учит.прOгнO3н.инд,

..0БъЕм рАБOт для сrАтисгики

30 229,84

30 229,84

:9



Nпп : НаименOвание затрат фOрмулы : стOимOсть

202 ..0БъЕш рАБOт для нАлогфБлOх(Ения

208 нАлOг нд дOБАвлЕнную ФOимOсгь (з0229.84)*0.2
30 229,84
6 045,97

36 275,81

36 275 ,81

3а казч и к ПOдрядчи к

210 .,.итOг0 выпOлнЕн0 рАБOт

220 ,,.всЕг0 выпOлнЕн0 рАБOт


